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robot a braccio snodabile, sistemi di trasporto curvilinei, elevatori ed impianti per le esigenze
specifiche dellÕindustria alimentare. La tecnologia della W+D-Langhammer si basa sulla costruzio-
ne modulare in cui ogni unitˆ • composta da parti che si adattano facilmente alle esigenze indi-
viduali di ogni cliente. Adattabilitˆ e flessibilitˆ sono quindi le due parole chiave che fanno il
successo dei loro impianti. La combinazione dei moduli permette di rispondere in modo tempe-
stivo e flessibile alle differenti esigenze delle aziende che lavorano in diversi settori. Un sistema
versatile che assicura un elevato grado di flessibilitˆ e tempismo nella risposta di fornitura presso
i clienti. 

ED APPUNTO FLESSIBILITË E MODULARITË SONO ANCHE I DUE AGGETTIVI CHE BEN SI ADAT-
TANO ALLA LORO STRATEGIA.A metˆ degli anni 80, quando il settore del tissue cambi˜ lÕassetto
della fornitura passando da grandi sacchi ai display pallet, lÕazienda accett˜ la sfida di rispondere
alle mutate esigenze del mercato ed inizi˜ ad introdurre nel proprio portafoglio del convoglia-
mento anche i sistemi di palettizzazione. Citando una dichiarazione fatta da Enrico Pes,

Managing Director della W+D-Langhammer,
insieme a Georg Schmitt, Òun uccellino non
vola mai con unÕala solaÓ, lÕazienda nel
1991, dovendo fronteggiare diverse varia-
bili tra cui la saturazione del mercato del
tissue in termini di consumo e la conse-
guente crisi di tutto il settore nellÕEuropa
Centrale, accett˜ unÕaltra sfida reagendo
con un nuovo approccio strategico.

LA NECESSITË E LA VOLONTË DI
RIMANERE COMPETITIVI NEL LUNGO

robots and the production of curved roller conveyor technology, vertical lifts, and units for
the specific needs of the food industry. W+D-LanghammerÕs technology is based on a modular
design in which every single unit is comprised of parts that are easily adapted to the individ-
ual needs of each customer. Adaptability and flexibility are the two key concepts behind the
success of these systems. The combination of modules allows being able to respond quickly
and precisely to the needs of companies working in different fields Ð a versatile system that
ensures a high degree of flexibility and speed when supplying customers.

IN FACT, FLEXIBILITY AND MODULARITY ARE THE TWO ADJECTIVES THAT BEST DESCRIBE
THE COMPANYÕS STRATEGY.In the mid-1980s, when the tissue industry changed its sup-
ply system from large packs to display pallets, the company met the challenge by respond-
ing to the changing needs of the market and began to expand its portfolio of conveyors
by adding palletizing systems. As Enrico Pes, who together with Georg Schmitt is the
Managing Director of W+D-Langhammer, says: ÒA bird never flies with just one wingÓ. In
1991, the company was faced with dif-
ferent challenges, among them the
glutted tissue market and the subse-
quent crisis which hit the entire indus-
try in Central Europe. 
W+D-Langhammer reacted with a new
strategic approach. 

THE NEED AND THE DETERMINATION TO
REMAIN COMPETITIVE OVER THE LONG
HAUL drove the companyÕs management
to broaden its business vision by offer-
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On these pages: whether , packaged t issue product s, bot t led beverages or  baking m ixtures (see
page 80), W +D-Langhammer  systems can t ranspor t  and pallet ize vir t ually any product . On the left :
Enr ico Pes and, on the right, Georg Schmit t , t hey have t aken over  t he posit ion as Managing
Directors aft er  t he companyÕs founder , Heinr ich Langhammer , ret ired in 2008.

In queste pagine: che siano prodot t i confezionat i di t issue, bot t iglie o prodot t i alimentar i (vedi
pagina 80), i sist em i della W +D-Langhammer  possono t raspor t are e palet t izzare quasi qualsiasi pro-
dot to. A sinistra: Enr ico Pes e, a destra, Georg Schmit t , i nuovi Managing Directors dopo che il fonda-
t ore, Heinr ich Langhammer , si •  r it irat o nel 2008.
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ing its technology to other branches such as the chemical,
food and body care industries. This proved to be a wise
and far-sighted decision that has made the German com-
pany today’s all-around supplier of palletizing and trans-
port systems for the industries mentioned above. “We can
palletize and transport just about any product – as long as
it’s packaged,” says Enrico Pes.

A TEAM OF EXPERT TECHNICIANS ENABLES W+D-LANG-
HAMMER to satisfy their customers’ production demands
in the best possible way, and to respond quickly when needs arise. Implementing and constantly updating
their technology – a technology that spans every field of industry they are involved in. The paper and tissue
industries require top flexibility and high performances for a wide variety of products. The priorities in the
food and personal hygiene industries are different and are tied with the product’s own safety and hygienic
requirements. For this reason the palletizing systems must guarantee a high level of cleanliness and an
uninterrupted production cycle. 

RELIABILITY, HIGH QUALITY STANDARDS AND EASY SYSTEM MAINTENANCE ARE THE MAIN CHARACTERIS-
TICS OF W+D-LANGHAMMER PRODUCTS. The company is able to offer its commercial partners a dedicated,
no-nonsense, competent and quick-to-react staff of experts. The company’s Customer Service department
ensures a prompt response to each and every need. W+D-Langhammer truly portraits a strong and competi-
tive company. Since 2008 it is part of Winkler+Dünnebier AG (W+D), a company belonging to Körber
PaperLink (KPL), the strategic management holding of the Körber Group’s Paper Division. Being part of a
group has allowed for an increase of W+D-Langhammer’s international contacts and made cooperation with
all other KPL tissue companies possible. The exchange of know-how and experience generates teamwork
among the different companies. This working method enhances the technological interaction of the entire
production chain in the tissue and paper fields. 
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On these pages:  the W+D-Langhammer transport and palletizing systems product prtfolio includes curved roller
conveyor technology and high-performance layer palletizers such as the PA8. Above: Open House at the Fabio Perini
S.p.A. facilities in Lucca, Italy.

In queste pagine: i sistemi di trasporto e palettizzazione della W+D-Langhammer includono anche la tecnologia nei
nastri curvilinei e paletizzazione a strati ad elevate performance come la PA 8. In alto e a destra: l’ Open House pres-
so la sede della Fabio Perini S.p.A. a Lucca, Italia.

PERIODO spinse il management ad allargare la propria visione di business offrendo la tecnologia anche
ad altri settori come l’industria chimica, alimentare e body care. Una scelta vincente e lungimirante che
ha permesso all’azienda tedesca di essere oggi un fornitore a 360° nell’ambito degli impianti per la
palettizzazione e il trasporto nei diversi settori industriali precedentemente citati. “Siamo in grado di
trasportare e pallettizzare quasi ogni prodotto – basta che sia confezionato”, dice Enrico Pes. 

UN TEAM DI TECNICI ESPERTI A DISPOSIZIONE DEI CLIENTI, fa si che la W+D-Langhammer, riesca a soddi-
sfare al meglio le esigenze produttive degli stessi e rispondere in modo tempestivo in caso di necessità,
implementando e aggiornando costantemente la tecnologia. Una tecnologia quest’ultima declinata in ogni
settore di riferimento. Nel caso dell’industria della carta, e del tissue, è richiesta la massima flessibilità e
alte performance per un’ampia varietà di prodotti. Diverso invece per l’industria alimentare e dell’igiene in
cui ci sono altre priorità legate alla necessità di sicurezza ed igiene del prodotto stesso, per cui gli impianti

di palettizzazione devono garantire un alto livello di pulizia e un ciclo
costante evitando che ci siano interruzioni nella produzione.

AFFIDABILITÀ, ELEVATI STANDARD QUALITATIVI, MANUTENZIONE SEM-
PLICE DEGLI IMPIANTI, SONO LE PRINCIPALI CARATTERISTICHE DEI PRO-
DOTTI A MARCHIO W+D-LANGHAMMER che offre ai propri partner com-
merciali uno staff dedicato, pragmatico, competente e veloce. Il Customer
Service dell’azienda assicura un servizio dinamico e pronto nella risposta in
caso di necessità. W+D-Langhammer è sicuramente oggi il ritratto di un’a-
zienda forte e competitiva. Dal 2008 fa parte della Winkler+Dünnebier AG
(W+D), un’azienda della Körber PaperLink (KPL), la holding di gestione
strategica della Divisione Carta del Gruppo Körber. Far parte di un Gruppo e
lavorare in modo sinergico con le altre realtà tissue della KPL, ha permesso
alla W+D-Langhammer di espandere le proprie competenze e i propri con-
tatti internazionali  collaborando il più possibile con le altre aziende del
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Lo scambio di competenze, conoscenza ed esperienza per-
mettono un gioco di squadra tra le diverse aziende, capace
di accrescere il valore tecnologico di tutta la filiera produtti-
va nell’ambito del tissue e della carta.

UN ESEMPIO DI SINERGIA E SISTEMA DI PRODUZIONE
INTEGRATO FRA LE AZIENDE DELLA KPL È STATO L’OPEN
HOUSE TENUTOSI AD OTTOBRE DELLO SCORSO ANNO (14-
15-16 Ottobre) in occasione dei tre giorni del Miac Tissue
(Mostra Internazionale dell’Industria Cartaria), manifestazio-
ne che si tiene nel centro espositivo di
Lucca. Oggetto dell’evento, sono state
delle dimostrazioni tenutesi presso gli
stabilimenti della Fabio Perini S.p.A., con
una piattaforma di trasformazione inte-
grata costituita da: la linea modello
TIME700 della Fabio Perini S.p.A., la con-
fezionatrice modello A5T della KPL
Packaging S.p.A. e l’impianto di palettiz-
zazione di W+D-Langhammer ad elevate
performance modello PA8 integrato con
due sistemi di alimentazioni ZF50. Le tre
giornate sono state un gioco di squadra in
cui i visitatori hanno potuto vedere il
ciclo di trasformazione completo ed inte-
grato, partendo dalla bobina madre fino
ad arrivare al prodotto pallettizzato pron-
to per il trasporto. 
Il futuro si crea con le scelte fatte nel
presente, per questo Enrico Pes e Georg
Schmitt credono che l’azienda debba sem-
pre essere un passo avanti e aperta a nuo-
ve idee e stimoli. •

THE OPEN HOUSE HELD FROM OCTOBER 14-16 IN CONNEC-
TION WITH THE THREE-DAY MIAC TISSUE SHOW
(INTERNATIONAL PAPER INDUSTRY EXHIBITION) LAST
YEAR AT THE EXHIBITION CENTER IN LUCCA, ITALY was an
excellent example of teamwork and integrated production
systems within the KPL companies. At the nearby Fabio
Perini S.p.A. facilities demonstrations were held featuring
an integrated converting platform comprised of the Fabio
Perini S.p.A. TIME700 line, the KPL Packaging S.p.A.wrapper
A5T, and the high-performance W+D-Langhammer PA8 layer

palletizing system inte-
grated with two ZF50
infeeds. Teamwork
underscored this three
day demonstration
where visitors were able
to view a complete and
integrated converting
cycle, beginning with
the parent reel and
going right up to the
palletized product -
ready for transport.
Tomorrow is determined
by the choices made
today. For this reason
Enrico Pes and Georg
Schmitt believe that
their company must
always be one step
ahead of the times and
always open to new
ideas and impulses. •

W+D-LANGHAMMER W+D-LANGHAMMER


